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Din leverantor och partner
for teknisk plast till industrin

Goda, tata relationer, teknisk kunskap och forstaelse ar viktiga nyckelord for att na
framgang.

Jumerviforstarvad som ar viktigt for dig och ditt féretag eller bransch, desto battre
kanvihjalpadig med ratt material, radgivning och de senaste produktionsteknikerna.

Vi ar ett team duktiga kollegor som garna delar med oss av vara erfarenheter och
vart know-how, for att du ska fa ratt produkt till just den anvandning som du har
behov av.

Vartbredalagerprogram med teknisk plast/high performance-plast gor attviklarar
nastan alla férfragningar och kan garantera snabb leverans.

Om vi mot formodan inte skulle ha produkterna i lager, sa har vi tillgang till de
ledande producenterna over hela varlden, och kan skaffa fram dem med kort varsel.

Vi har hela tiden fokus pa kvalitet och innovation och med hjalp av vart globala
natverk identifierar vi lopande nya applikationer och utvecklar darmed standigt var
kunskapsbas och hittar losningar och produkter for nya omraden.

En standig kunskapsdelning av vara medarbetares tekniska kompetenser star hogt
pa dagordningen och ar en forutsattning for att kunna erbjuda basta service, ge rad
och leverera kvalitet varje dag.

Vibryr oss om sakerhet i alla delar av var verksambhet, fran att utveckla sakra pro-
dukter for dig, till att ge vara medarbetare ett bra arbetsklimat och -miljo.

Hos RIAS arbetar vi kontinuerligt med att forbattra vara affarsprocesser for att
battre kunna uppfylla vara kunders forvantningar och marknadernas behov.

Vi ser fram emot att kunna hjalpa dig med optimerade losningar som uppfyller just
dina behov.

Tel 08 -121 374 20 - info@rias.se - www.rias.se



RIAS erbjuder

Brett urval av Anvdndning av know-how Marknadsorienterad
produktionstekniker i storre branscher utvecklingsstrategi
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Polyamid 6

Polyamid 6 FG
Polyamid 6 FR
Polyamid 6 + MoS,

Polyamid 6 + 30% glasfiber

Polyamid 6G
Polyamid 6G + MoS,
Polyamid 6G OL

Polyamid 6.6

Polyamid 6.6 + MoS,
Polyamid 6.6 GLD

Polyamid 6.6 + 30% glasfiber

Polyamid 12

Polykarbonat

Polykarbonat + 30% glasfiber

Polyetereterketon

Polyetereterketon + 30 % kol
Polyetereterketon + 30 % glasfiber
Polyetereterketon MG

Polyetereterketon Mod

Polyetylen
PE300 PE500 PE1000

Polyeterimid

Polyeterimid + 30 % glasfiber

Ar en amorf termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~100-120°C. ABS kombinerar
stor slagstyrka med god styvhet och dimensionsstabilitet, har en fin ytfinish och ar latt att forar-
beta.

Polyamider ar delkristallinisk termoplast med foljande glasévergangstemperaturer: PA6 och PA
6.6 Tg ~50°C. PA 12 Tg ~ 45°C. Polyamider kannetecknas allmant av sina goda mekaniska och
kemiska egenskaper, bra utmattnings- och krympmotstand samt goda friktions- och slitage-
egenskaper.

Livsmedelsgodkant PA.
Flamhammande och sjalvslackande PA utan halogener.
Med tillsattning av MoS, uppnas forbattrade slitageegenskaper och stérre hardhet.

Med tillsattning av 30 % glas uppnas en markant forbattring i styrka och styvhet samt en lagre
vattenabsorption.

Gjuten PA 6 med goda slitageegenskaper och forbattrad forarbetningsformaga.
Med tillsattning av MoS, uppnas forbattrade slitageegenskaper och stérre hardhet.
Med tillsattning av olja uppnas slitage- och friktionsegenskaper. Hogt PV-varde.

| jamforelse med PA6 &r PA6.6 hardare, styvare, mer dimensionsstabil och har battre slitage-
egenskaper.

Med tillsattning av MoS, uppnas forbattrade slitageegenskaper och stérre hardhet.
Med fast smorjmedel, vilket ger battre slitage- och friktionsegenskaper. Hogt PV-varde.

Med tillsattning av 30 % glas uppnas en markant forbattring av styrka och styvhet samt en lagre
vattenabsorption.

Goda slitageegenskaper och lag vattenabsorption.

PC &r en amorf termoplast med en glasdvergangstemperatur pa Tg ~ 150°C. PC kdnnetecknas
av hog slagstyrka och styvhet, dimensionsstabilitet och varmebestandighet, dock inte i samband
med varmt vatten och anga.

Med tillsattning av 30 % glas forbattras de flesta mekaniska egenskaper.

PEEK &r en delkristallinisk termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~ 143°C. PEEK
kannetecknas av en utmarkt kemikalie- och temperaturbestandighet, goda slitage- och friktions-
egenskaper samt hog utmattningsstyrka, styvhet och styrka.

Med tillsattning av 30 % kolfiber uppnas hogre styrka och styvhet — mycket hog slitstyrka.
Med tillsattning av 30 % glas uppnas en markant 6kning av de mekaniska egenskaperna.
Medicinteknisk kvalitet. Speciell biokompatibel kvalitet — godkand enligt USP Class 6.

Med tillsattning av smorjmedel PTFE, kol och grafit uppnas forbattrade slitageegenskaper samt
en lag friktionskoefficient.

Polyetylen &r en delkristallinisk termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~ +120°C.
Polyetylen ar lamplig fér kontakt med livsmedel och kdannetecknas av sarskilt god bestandighet
mot vatten, fukt och kemikalier. Speciellt HMW PE och UHMW PE kannetecknas av stor slitstyrka
och lag friktion.

PEIl &r en amorf termoplast med en glasdvergangstemperatur pa Tg ~ 215°C. PEl kdnnetecknas
av stor styrka och styvhet. Vid hoga temperaturer en god kemikaliebestandighet samt goda elek-
triska egenskaper inom ett brett temperaturomrade.

Med tillsattning av 30 % glas uppnas forbattrade mekaniska egenskaper.



ABS har en begransad
vaderbestandighet (gulnar
- aldras och blir skor.

UV-ljus gor polyamid
skort. For komponenter till
utomhusbruk, rekommen-
deras svart infargad PA.

PC &r mindre bestandigt
mot UV-ljus, men kan
stabiliseras.

PEEK paverkas endast i
liten grad av UV-ljus. Hog
stralningsbestandighet
upp till 10.000 Mrad.

PE &r inte bestandig mot
UV-stralar, savida den inte
stabiliseras eller fargas in
med carbon black.

PEI har god bestandighet
mot UV-ljus.

ABS kan limmas med lésnings-
medel sasom metyletylketon
(MEK). Vid limning till andra
material kan kontaktlim eller
tvakomponentslim anvandas.

Polyamider ar inte lampliga
for limning. Det finns dock
speciallim som framst baseras
pa fenoler eller myrsyra.

PC kan limmas med metylen-
klorid och etylendiklorid. Mot
andra material finns en rad
olika lim.

PEEK kan limmas med cy-
anoakrylat och epoxylim.

Pa grund av den goda kemiska
bestandigheten, limmar PE inte
i ndgon storre grad. Det finns
dock PE-lim pa marknaden.

PEl kan limmas med me-
tylenklorid eller mot andra
material med t.ex. polyuretan
och epoxylim.

ABS kan svetsas med
hjalp av varmluft,
stuksvetsning och
ultraljud.

De bast lampade
svetsmetoderna ar
varmlufts- och frik-
tionssvetsning.

PC kan bl.a. ultra-
ljuds-, friktions- och
varmluftssvetsas.

PEEK kan svetsas
med ultraljud och
friktionssvetsning.

Svetsning ar en bra
sammanfognings-
metod for PEHD.
Varmlufts- och
stuksvetsning samt
extruderingssvets-
ning kan anvandas.
HMW PE och sarskilt
UHMW PE ar svara
att svetsa.

PEIl kan svetsas med
ultraljuds-, friktions-
eller stuksvetsning.

ABS anvands nar krav stalls pa smidighet, slagstyrka och finish
t.ex.: Bilindustrin, hushallsmaskiner och kommunikationssektorn.

Vanligtvis anvands polyamider inom maskinindustrin till glidlager,
kugghjul, kopplingar och liknande, dar héga krav stélls pa styrka
och slitageegenskaper.

PC anvands bl.a. for sakerhetsutrustning tack vare en mycket hog
slagstyrka.

PEEK anvands dar det stalls hoga krav. Det kan vara i samband med
temperatur-, kemikalie-, mekanisk belastnings- och stralningspa-
verkan. Vanliga industrier ar: Flyg-, atom- och bilindustrierna.

Kar, tankar, behallare och komponenter till den kemiska industrin
och transportindustrin tack vare god slitstyrka och lag friktionsko-
efficient.

PEl anvands vanligen for amnen och komponenter dar varmebe-
standighet, kemikaliebestandighet och utpraglade flamhammande
egenskaper dnskas. Detta galler sarskilt inom lakemedels-, elektro-
nik- och livsmedelsindustrin samt i hushallsmaskiner.



PES

PES GF 30

PETP

PETP GLD

POM

POM-C FG

POM-C GF25

POM-C GLD
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POM-C MG

PP
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PPS

PPS GF40
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PPSU MG
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PTFE
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PVC

PVDF

Polyetersulfon

Polyetersulfon + 30 % glasfiber

Polyetylentereftalat

Polyetylentereftalat GLD

Polyoximetylen
POM-H/homopolymer
POM-C/copolymer

Polyoxymetylen FG

Polyoxymetylen + 25 % glasfiber

Polyoxymetylen GLD
Polyoxymetylen MDT
Polyoxymetylen MG

Polypropylen

Polyfenylenoxid

Polyfenylensulfid

Polyfenylensulfid + 40 % glasfiber

Polyfenylensulfon

Polyfenylensulfon MG

Polysulfon

Polysulfon + 30 % glasfiber

Polytetrafluoretylen

Polytetrafluoretylen + 25 % glasfiber

Polyvinylklorid

Polyvinylidenfluorid

PES &r en amorf termoplast med en glasdvergangstemperatur pa Tg ~ 230°C. PES kannetecknas
av god varmebestandighet och resistens mot kallflytning. Materialet ar segt, starkt och styvt med
god kemikaliebestandighet dven vid hoga temperaturer.

Med tillsattning av 30 % glas uppnas forbattrade mekaniska egenskaper.

PETP ar en delkristallinisk termoplast med en glasdvergadngstemperatur pa Tg ~ 70°C. PETP
kannetecknas av lag vattenabsorption, hog dimensionsstabilitet, god kemikaliebestandighet samt
goda friktions- och slitageegenskaper.

Med tillsattning av smorjmedel - forbattrade friktions- och slitageegenskaper.

POM &ar en hogkristallinisk termoplast som forekommer som homopolymer och copolymer med
glasovergangstemperatur pa Tg, homo +85°C, Tg Copo. +75°C. POM kdnnetecknas av sin styv-
het, styrka och hardhet samt formbestandighet vid forhéjd temperatur. Har dessutom &g friktion
och goda slitageegenskaper.

Livsmedelsgodkand POM.

Med tillsattning av 25 % glasfiber uppnas en markant forbattring av de flesta mekaniska egenskaper,
daribland E-modul och styrka samt en minskning av den termiska utvigdningskoefficienten.

Med tillsattning av fast smorjmedel — forbattrade friktions- och slitageegenskaper.
Metalldedekterbar POM.
Medicinteknisk kvalitet. Speciell biokompatibel kvalitet - godkadnd enligt USP Class 6.

PP ar en delkristallinisk termoplast med en glasdvergangstemperatur pa Tg ~ +10°C. PP kanne-
tecknas av god varmebestandighet och kemisk resistens samt goda mekaniska egenskaper,
speciellt ar utmattningsstyrkan hag.

PPO ar en amorf termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~180°C. PPO kdnnetecknas
av en god dimensionsstabilitet, ldg vattenabsorption, hydrolysbestandighet och hég styrka/styv-
het.

PPS ar en delkristallinisk termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~ 90°C. PPS kanne-
tecknas av en stor styrka och styvhet samt en svag tendens att krympa vid hoga temperaturer.

Med tillsattning av 40 % glas forbattras de flesta mekaniska egenskaper avsevart.

PPSU &r en amorf termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~ 220°C. Materialet kanne-
tecknas av stor styrka, styvhet och dimensionsstabilitet dver ett brett temperaturomrade. Har en
hogre slagstyrka an PES, PSU och PEI samt battre kemikalie- och hydrolysbestandighet.

PPSU MT ar en medicinalteknisk kvalitet. Speciell biokompatibel kvalitet — godkand enligt USP
Class 6.

PSU ar en amorf termoplast med en glasovergangstemperatur pa Tg ~ 190°C. PSU kédnneteck-
nas av god styrka, styvhet och kemikaliebestandighet samt goda elektriska egenskaper och god
hydrolysbestandighet.

Med tillsattning av 30 % glas uppnas forbattrade mekaniska egenskaper.

PTFE ar en delkristallinisk termoplast med en glasdvergangstemperatur pa Tg ~ 127°C. PTFE
kdnnetecknas av utmarkt kemikaliebestandighet, mycket brett temperaturanvdandningsomrade
och mycket lag friktionskoefficient.

Med tillsattning av glas uppnas en forbattring av de mekaniska egenskaperna och slitstyrkan.

PVC &r en amorf termoplast med en glasévergangstemperatur pa Tg ~ 80°C. PVC (hard) kanne-
tecknas av sin styrka och utmarkta kemikaliebestandighet.

PVDF &r en hogkristallinisk termoplast med en glasdvergangstemperatur pa Tg ~ 40°C. PVDF
kannetecknas av sarskilt god kemikaliebestandighet och har de basta mekaniska egenskaperna
av fluorplasterna.



PES paverkas av UV-ljus.

UV-ljus gor PETP skort. For
komponenter till utomhus-
bruk, rekommenderas svart
infargad PETP.

UV-ljus framkallar skorhet
i materialet. For kompo-
nenter till utomhusbruk,
rekommenderas svart
infargad POM.

Om den inte stabiliseras
sa bryts PP ner av UV-ljus.
Under 10°C blir materialet
skort. Vid laga tempera-
turer rekommenderas
PP-copolymer.

Vid utomhusanvandning
forsamras de mekaniska
egenskaperna nagot i
borjan, varefter en stabi-
lisering intrader. Det finns
stabiliserande typer.

PPS paverkas av UV-ljus,
men kan stabiliseras. PPS
paverkas inte av radioaktiv
stralning upp till 1.000
Mrad.

PPSU ar UV-resistent

PSU paverkas av UV-ljus,
men har en hdg stralnings-
bestandighet.

PTFE bryts inte ner av
UV-ljus.

Harda PVC-typer &r nor-
malt inte anpassade for
utomhusanvandning, det
finns dock stabiliserande
typer och varianter, dar UV-
stabiliteten ar sarskilt bra.

PVDF &r ett UV-bestandigt
material.

PES kan limmas med diklor-
metan. Hopsattningen bor
darefter varmebehandlas vid
100°C.

PETP &r svar att limma.

POM &r inte lamplig for
limning.

Pa grund av den goda kemi-
ska bestandigheten limmar
PP inte i nagon storre grad.
Det finns dock PP-lim pa
marknaden.

PPO kan limmas med losnings-

medel sasom trikloretylen

eller metylenklorid. Vid limning
mot andra material kan cyano-

akrylat eller epoxylim anvan-
das.

PPS &r svar att limma.

PPSU kan limmas med
epoxylim, polyuretanlim och
losningsmedelslim sdsom
metyletylketon (MEK).

PSU kan limmas med epoxy-
lim.

PTFE kan limmas, om limy-
torna forbehandlas genom
etsning.

Limning av PVC &r en vélkand

teknik, och det finns manga PVC-

lim pa marknaden. Vid limning
av PVC mot andra material kan

kontaktlim eller tvakomponents

epoxylim anvandas.

PVDF kan limmas med spe-
ciallim.

PES kan bl.a. ultra-
ljudssvetsas.

PETP kan friktions-,
stuk- och ultraljuds-
svetsas.

Vanliga svetsme-
toder for POM ar
ultraljuds-, stuk- och
friktionssvetsning.

Svetsning ar en god
hopsattningsmetod
for PP, dar varmlufts-
och stuksvetsning kan
anvandas, liksom ex-
truderingssvetsning.

PPO kan stuk-,
friktions- eller ultral-
judssvetsas.

PPS &r svar att
svetsa.

PSU kan varmlufts-
och ultraljuds-
svetsas.

PTFE kan inte svet-
sas pa normalt satt.

PVC svetsas enkelt
med varmluftssvets-
ning, stuksvetsning
och friktionssvets-
ning.

PVDF kan varmlufts-,
ultraljuds- och stuk-
svetsas.

Temperaturbestandigheten och de goda mekaniska egenskaperna
vid varaktig belastning gor att PES anvands inom elektronik-, bil-
och maskinindustrierna samt inom lakemedelsindustrin.

PETP anvands bl.a. till kugghjul, kopplingar, glidlager samt kompo-
nenter till elektriska apparater.

Maskin- och apparatsektorn. Kugghjul, glidlager och pumpdelar.

Rorsystem, kar och behallare for den kemiska industrin, medicinska
artiklar och hushallsartiklar.

PPO anvdnds normalt dar det stalls krav pa dimensionsstabilitet,
hydrolys- och varmebestandighet. Bilindustrin, hushallsmaskiner
samt héljen till radio- och tv-apparater.

PPS anvands inom bil- och elektronikindustrierna. Tack vare styv-
het, krympmotstand, dimensionsstabilitet och de goda elektriska
egenskaperna ar PPS ett utmarkt alternativ till hardplasterna.

PPSU anvands i stor utstrackning inom lakemedels- och farma-
ceutisk industri, dar delar ofta utsatts for sterilisering, antingen
genom bestralning, anga, etylenoxid eller varm luft. Typiska delar
ar i dialysapparater, hallare for reagensglas, handtag till kirurgiska
instrument, steriliseringsbrickor och -behallare.

Anvandningsomradet for PSU ar stort tack vare de manga goda
egenskaperna. Vanliga industrier ar elektronik-, bil-, flyg- och rymdin-
dustrin, lakemedels- och livsmedelsindustrin samt hushallsmaskiner.

PTFE anvands ofta dar det stalls mycket hdga krav pa kemikalie-
och/eller temperaturbesténdighet samt lag friktion.

Omkring en tredjedel av all hard PVC anvands till rér och delar for
den kemiska industrin och byggsektorn.

Vanligtvis anvands PVDF inom den kemiska industrin till kar, tankar,
pumpdelar, ror, delar och armaturer, liksom till anldggningar for
behandling av ultrarent vatten.



Mekaniska egenskaper vid 23 °C

Viktfyllnad | Dragstyrka vid flytning | Brottforlangning | E-modul vid drag Kultryckshardhet | Slagstyrka Slagseghet

(IS0 1183) (IS0 527) (IS0 527) (IS0 527) (IS0 2039) (IS0 179)
Produktnamn g/cm?® MPa MPa kJ/m?
ABS (rundsténger) 1,07 45 20 2400 90 - 1
ABS 5-300 1,06 40 - 2050 - - 21
ABS 5-400 1,06 40 - 2050 - - 21
ABS 5-455 1,06 42 40 2150 90 - 18
HIPS 4-2G0 1,05 18 50 1900 70 - 10
HIPS 4-400/15 1,05 18 55 1800 70 - 10
PA 6 + PE 114 75 35 3400 - - 35
PA 6 G 1,15 75 45 3400 180 - 3
PA 6 G M0S2 1,15 90 20 3400 180 - -
PA 6 GF 30 1,35 100 5 5000 210 - 6
PA 6 XT 1.14 80 50 3200 170 - 3
PA 6.6 XT 1,15 80 7 3470 170 Inget brott -
PA 6.6 XT GF 30 1,32 - 5 5000 210 - 6
PC 1,20 60 50 2350 - Inget brott 80P
PC GF 20 1,33 85 5 3800 - - 8
PE HD 1000 0,93 20 200 680 - - Inget brott
PE HD 300 0,95 22 50 800 - - 12
PE HD 500 0,96 27 50 1200 - - Inget brott
PEEK 1,31 110 20 4000 M99 Inget brott 4
PEEK GF 30 1,51 80 5 6000 - 32 3
PEI GF 30 1,51 120 4 5000 - - -
PES 1,37 90 15 2700 - - 7
PET-G 1,27 45 40 2200 - Inget brott 7
PET-P 1,38 85 15 3000 170 - 2
POM-C 1,41 67 30 2800 125 - 6
POM - C GF 25 1,58 65 3 4500 - - 4
POM - C GLD 160 1,52 50 16 2500 120 - 4
POM - H 1,42 75 30 3200 160 - 10
PPE 1,10 50 10 2400 - - 1
PPS 1,35 90 3 4150 M90 - -
PPS GF 40 1,65 90 2 6500 M100 - -
PSU 1,24 80 15 2600 155 - 6
PTFE 217 - 250 600 23 - 20
PTFE GF 25 2,25 13 180 - - - -
PVC-U 1,36 51 3 3040 120 - 3
PVC (-15) 1,22 - 340 - - - -
PVC (-25) 1,18 - 390 - - - -
PVC (-60) 1.18 - 420 - - - -
PVC K.ES 1,43 48 20 2500 90 Inget brott 6
PVC T.EC 1,44 - 20 2700 - - 4
PVC T.ES 1,40 - 20 2500 - - 6
PVDF 1,78 55 30 2100 - - 12
RPC 1,20 90 50 2300 - Inget brott 10

Data angivet vid 23 °C och 50 % relativ luftfuktighet. Jdmviktstillstand.
De elektriska egenskaperna kan variera for svarta infargade material. Torrt, inget fuktinnehall i materialet.
Ovan namnda varden ar endast som vagledande varden for en utvardering av materialen.



Mekaniska egenskaper vid 23 °C | Elektriska egenskaper

Friktionskoefficient Slitage Dielektricitets- Dielektrisk forlust- Specifikt mot- Ytmotstand Genomslagsspanning
konstant faktor stand

(IEC 60250) (IEC 60093) (IEC 60243)

Ohm x cm kV/mm

= - 3,7 0,020 10" 10" 20
- 8,10 - - - - -
- - - - 1 012 1 012 -
0,88 12,59 3,9 0,020 10" 10" 20
0,57 8,10 3,8 0,026 10" 102 28
= - 3,0 0,001 10" 10" 34
- - 33 0,010 10 10" 35
= = 23 0,000 103 10" 45
- - 2,4 0,000 10" 10" 45
= - 23 0,000 1013 10" 45
0,44 4,33 3,2 0,001 4,9x10™ 10" 20
= = 3,2 0,001 1013 102 20
- - 3,3 0,002 10 10 35
= = 3,9 0,002 10" 10" 25
- - 2,6 - 10" 10 30
0,36 6,11 3,4 0,001 10" 10'® 20
0,53 0,69 3,8 0,002 10" 10 40
0,31 2,66 3,7 0,002 10 - 33
0,27 1,79 3,8 0,002 10" 10" 25
- - 2,8 0,008 10 10™ 30
= - - - 10" 10 30
- - - - 10" 102 28
= - 3,2 0,001 10" 10" 30
0,08 - 2,1 - 10" - 45
0,18 - - - 10" = -
- - 3,0 - 102 10" 40
= - - - = 4x10"? -
- - - - - 4x10" -
= = = = = 4x10'2 =
- - 3,4 0,016 10" 10" 27
= = 3,2 0,020 10" 102 =
- - 3,2 0,020 10 10 -
= = 9.0 0,020 10" 10" 21

Data angivet vid 23 °C och 50 % relativ luftfuktighet. Jdmviktstillstand.
De elektriska egenskaperna kan variera for svarta infargade material. Torrt, inget fuktinnehall i materialet.
Ovan namnda varden ar endast som vagledande varden for en utvardering av materialen.



Termiska egenskaper

Kristallinitetssmalt- Varmeledningstal | Specifik varmefyllnad Termisk utvidgnings- Max anv.temperatur kort-
temperatur (1S0 52612) kJ/kg x K koefficient varigt °C
W/m x K (1S0 53752)

Produktnamn mm/m °C

ABS (rundsténger) - 0,17 1,20 0,090 100
ABS 5-300 - - - 0,100 85
ABS 5-400 - - - 0,100 85
ABS 5-455 - - - 0,100 85
HIPS 4-2G0 - - - 0,090 70
HIPS 4-400/15 - - - 0,090 70
PA 6 + PE 215 0,25 1,70 0,080 160
PA 6 G 216 0,25 1,70 0,080 170
PA 6 G M0S2 220 0,23 1,70 0,080 170
PA 6 GF 30 220 0,28 1,50 0,060 180
PA 6 XT 220 0,23 1,70 0,090 160
PA 6.6 XT 260 0,35 1,70 0,080 170
PA 6.6 XT GF 30 260 0,24 1,50 0,050 200
PC - 0,20 - 0,065 140
PC GF 20 - 0,22 - 0,030 180
PE HD 1000 135 0,40 1,90 0,200 130
PE HD 300 135 0,40 1,90 0,200 100
PE HD 500 135 0,40 1,90 0,200 100
PEEK 343 0,25 1,34 0,050 310
PEEK GF 30 343 0,43 - 0,030 310
PEI GF 30 - - - 210
PES - 0,18 1,10 0,055 220
PET-G - 0,19 - 0,050 60
PET-P 255 0,28 1,10 0,060 180
POM-C 165 0,31 1,50 0,110 140
POM - C GF 25 165 - 0,030 140
POM - C GLD 160 165 - 0,120 140
POM - H 175 0,31 1,50 0,100 150
PPE - 0,23 - 0,080 110
PPS 285 - - 0,058 260
PPS GF 40 285 - - 0,030 250
PSU - 0,26 1,10 0,055 180
PTFE - 0,24 - 0,012 260
PTFE GF 25 - - 0,010 280
PVC-U 75 0,14 - 0,080 60
PVC (-15) - 0,16 - - 50
PVC (-25) - 0,16 - - 30
PVC (-60) = 0,16 - - 15
PVC K.ES - 0,16 - 0,080 55
PVC T.EC - 0,16 - 0,070 60
PVC T.ES - 0,16 - 0,070 60
PVDF 178 0,20 - 0,140 150
RPC 132 - - 0,700 120

Data angivet vid 23 °C och 50 % relativ luftfuktighet. Jdmviktstillstand.
De elektriska egenskaperna kan variera for svarta infargade material. Torrt, inget fuktinnehall i materialet.
Ovan namnda varden ar endast som vagledande varden for en utvardering av materialen.
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Termiska egenskaper owie 000000000

Min. anv. temperatur Max. anv.temperatur Vatten- Varmebestandighet Formnings- Brandférhallande
kontinuerligt kontinuerligt absorption temperatur
(IS0 62) (IS0 75)
oC oC oC

-40 80 0,30 - - HB
-40 85 - 98 150 -180 HB
-40 85 - 98 150-180 HB
-40 85 - 97 150-100 HB
-40 70 - 90 150-170 HB
-40 70 - 90 150-170 HB
-40 110 2,00 90 - HB
-40 110 2,50 95 = HB(3mm) V2(6mm)
-30 95 2,80 100 - HB(3mm) V2(6mm)
-30 i 110 2,00 140 - HB
-40 85 3,00 75 - HB
-30 95 2,80 100 - HB
-20 120 1,70 150 - HB
-40 120 0,12 128 175-195 HB
-30 120 0,20 138 - V0
-200 80 0,01 79 = HB
-50 80 0,01 67 - HB
-100 80 0,01 79 = HB
-60 250 0,20 152 - A%
-20 250 0,10 315 = VO
-30 170 0,40 210 - VO
-50 180 0,70 200 = Vo
-40 60 0,20 68 125-165 HB
-20 115 0,25 80 - HB
-50 100 0,20 110 - HB
-20 100 0,20 160 - HB
-50 100 0,65 98 - HB
-50 90 0,20 110 = HB
-40 100 0,10 100 - HB
-20 220 0,02 110 = Vo

0 220 0,02 260 - V0
-50 160 0,20 175 = VO(6 mm) HB(3mm)
-200 200 0,01 - - V0
-200 260 - - - VO
-15 60 0,50 72 - V0
-15 50 0,20 = = =
-25 30 0,20 - - -
-60 15 0,20 - = =
-10 55 0,08 68 120-140 V0
-20 60 1,00 70 Vo
-30 60 3,00 66 140-170 -
-20 140 0,04 115 - Vo
-40 115 - 132 175-195 -

Data angivet vid 23 °C och 50 % relativ luftfuktighet. Jdmviktstillstand.
De elektriska egenskaperna kan variera for svarta infargade material. Torrt, inget fuktinnehall i materialet.
Ovan namnda varden ar endast som vagledande varden for en utvardering av materialen.
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